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Der Bundesrat hat beschlossen, das Schweizerische Konsulat in L'éopold-
ville in ein Generalkonsulat umzuwandeln und bei dieser Gelegenheit Herrn
Théodore Curchod den Titel eines Generalkonsuls zu verleihen.

Zum Chef der Schweizerischen Delegation in der Neutralen Uberwachungs-
kommission fiir Korea wurde Herr Legationsrat Edmond Deslex ernannt.
3690

Bekanntmachungen von Departementen
und andern Verwaltungsstellen des Bundes

Anderungen im diplomatischen Korps
vom 29. Januar bis 4.Februar 1958

Agypten. Herr Aly Hamdy Hussein, Handelsrat, gehort dieser Mission nicht
mehr an.

Italien. Herr Onofrio Solari-Bozzi, Zweiter Botschaftssekretir, ist in der
Schweiz eingetroffen und hat sein Amt tibernommen.
3690

Zulassung eines Gasmessersystems zur amtlichen
Priifung und Stempelung

Auf Grund des Artikels 25 des Bundesgesetzes vom 24. Juni 1909 iiber Mass
und Gewicht und geméss Artikel 2 der Vollziehungsverordnung vom 27. No-
vember 1951 betreffend die amtliche Prifung und Stempelung von Gas-
messern hat die Eidgendssische Mass- und Gewichtskommission das nach-
stehende Gasmessersystem zur amtlichen Pritfung und Stempelung zugelassen
und thm das beifolgende Systemzeichen erteilt:

Fabrikant: G.Kromschrider AG, Osnabriick
S Einstutzen-Gasmesser mit Schiebern aus graphitiertem Bakelit.
34

Type K2/4E: J = 2 dm3
@ = 24mdh
Qmax = - 6 m3/h
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Type K5/4E: J = 5 dm?
Qu = 6 mdh
Qmax = 12 m3/h

Bern, den 80.0Oktober 1957.

Der Prisident _
der Erdgendssischen Mass- und Gewichiskommassion:

3679 ) M. K. Landolt

Reglement

itber

die Lebrlingsaushildung und die Lehrabschlusspriifung
im Bauschlosserberuf

(Vom 80.Dezember 1957)

Das Kidgentssische Volkswirtschaftsdepartement,

nach Massgabe der Artikel 5, Absatz 1, Artikel 18, Absatz 1, Artikel 19, Ab-
satz 1, und Artikel 89, Absatz 2, des Bundesgesetzes vom 26. Juni 1930 iber die
berufliche Ausbildung (in der Folge Bundesgesetz genannt) und der Artikel 4,
5, 7 und 29 der zugehdrigen Verordnung I vom 23.Dezember 1932 sowie der
Artikel 1 und 4 der Verordnung II vom 11. September 1986, erlésst nachstehendes
Reglement iiber die Lehrlingsausbildung und Lehrabschlusspriifung im Bau-
schlosserberuf.

I. Lehrlingsausbildung

1. Lehrverhiltnis
Art. 1

Berufsbezeichnung und Lehrzeitdauer

1 Die Lehre als Bauschlosser dauert 3!/, Jahre.

2 Die zusténdige kantonale Behorde kann im Einzelfall unter den Voraus-
setzungen von Artikel 19, Absatz 2, des Bundesgesetzes eine Anderung der nor-
malen Lehrzeitdauer bewilligen.

8 Um Btoérungen im Unterricht der Berufsschule zu vermeiden, ist der An-
tritt der Lehre nach Mdéglichkeit auf den Beginn des Schuljahres anzusetzen.
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Art. 2
Anforderungen an den Lehrbetrieb

1 Bauschlosserlehrlinge kénnen nur in Schlossereien und Konstruktions-
werkstitten sowie in Werkstitten des Eisen- und Metallbaus ausgebildet wer-
den, die iiber die notwendigen Werkzeuge, Maschinen, autogenen und elek-
trischen Schweissapparate und eine Schmiedeeinrichtung verfiigen.

2 Betriebe, die auf einzelne oder mehrere Arbeitsgebiete spezialisiert sind,
wie Kassen-, Tresor-, Stahlmébel-, Kochherd-, Fahrzeug- und Stahlbau, sowie
dekorative Schlosserei diirfen Bauschlosserlehrlinge nur dann ausbilden, wenn
sie sich verpflichten, ihnen die Fertigkeiten des Grundberufes als Bauschlosser
nach Massgabe des nachstehenden Lehrprogramms, Artikel 4 bis 6 zu vermitteln.

3 Die Lehrbetriebe miissen zudem den Vorschriften der Verordnung II zum
Bundesgesetz gentigen.

4 Vorbehalten bleiben im iibrigen die allgemeinen Voraussetzungen fiir die
Annahme von Lehrlingen, geméss Artikel 8 des Bundesgesetzes.

Art. 8
Hochstzahl der Lehrlinge

1 In einem Betrieb dirfen ausgebildet werden:
1 Lehrling, wenn der Meister allein tétig ist; ein zweiter Lehrling darf seine
Probezeit beginnen, wenn der erste ins letzte Lishrhalbjahr tritt;
2 Lehrlinge, wenn der Meister 1 bis 2,
8 Lehrlinge, wenn er 3 bis 5 gelernte Bauschlosser sténdig beschiftigt;

1 weiterer Lehrling auf jede weitere angebrochene oder ganze Gruppe von 4
standig beschéftigten, gelernten Bauschlossern.

2 Die Aufnahme der Lehrlinge ist zeitlich so anzusetzen, dass sich die Lehr-
antritte moglichst gleichméssig auf die einzelnen Lehrjahre verteilen.

3 Beim Vorliegen besonderer Verhiltnisse, insbesondere beim Fehlen ge-
eigneter Lehrstellen, kann die zustindige kantonale Behorde im Einzelfalle vor-
itbergehend eine Erhohung der im Absatz 1 festgesetzten Lehrlingszahl bewil-
ligen.

2. Lehrprogramm fiir die Ausbildung im Betrieb
D Art. 4

Allgemeine Richtlinien

1 Dem Lehrling sind beim Antritt der Lehre ein geeigneter Arbeitsplatz
und die nétigen Werkzeuge anzuweisen.

2 Der Lehrling ist von Anfang an nur mit beruflichen Arbeiten zu beschif-
tigen. Er ist zu Reinlichkeit, Ordnung, Sorgfalt und Gewissenhaftigkeit sowie
zu genauem, sauberem und mit fortschreitender Tertigkeit auch zu raschem und
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selbstindigem Arbeiten zu erziehen. Uber die bei den verschiedenen Arbeiten
auftretenden Unfallgefahren ist er rechtzeitig aufzuklaren.

8 Um die Ausbildung in den grundlegenden Arbeitstechniken der Metall-
bearbeitung zu gewéahrleisten, ist der Lehrling von Anfang an durch die Anferti-
gung von Ubungsstiicken planmissig in die einzelnen Bearbeitungsarten ein-
zufithren. Der vom Verband Schweizerischer Schlossermeister und Konstruk-
tionswerkstdtten (VSSK) geschaffene und von seinem Drucksachenverlag be-
ziehbare Werkstittelehrgang fiir Bauschlosserlehrlinge enthélt Zeichnungen fir
geeignete Ubungsstiicke. Die Verwendung dieses Werkstéttelehrganges fiir die
Ausbildung des Lehrlings wird nachdriicklich empfohlen.’

4 Der Lehrling hat ein Arbeitstagebuch zu fithren.

5 Zur Forderung der beruflichen Fertigkeiten sind alle Arbeitsverfahren-stets
zu wiederholen und die Ausbildung darin laufend zu ergéinzen, so dass der Lehr-
ling am Ende seiner Lehrzeit die im Lehrprogramm erwéhnten Arbeiten selb-
sténdig und mit angemessenem Zeitaufwand ausfithren kann. Insbesondere ist
das Arbeiten nach Werkstattzeichnungen und Montageplinen zu pflegen.

% Die in Artikel 5 aufgefiithrten Arbeiten fiir die einzelnen Lehrjahre bilden
die Grundlage fiir die systematische Ausbildung.

Art. 5
Praktische Arbeiten
Erstes Lehrjahr
(Siehe Werkstéttélehrgang des VSBK)

Anwenden und Instandhalten der gebriuchlichsten Handwerkzeuge fiir
die Metallbearbeitung. Systematisches Erlernen grundlegender Fertigkeiten im
Messen, Anreissen, Kornen, Scheren, Sigen, Meisseln, Ausklinken, Stanzen,
Feilen, Schmirgeln, Schleifen, Bohren, Versenken, Gewindeschneiden, Himmern,
Mithelfen bei einfachen Montagearbeiten.

Zweites Lehrjahr
(Siehe Werkstattelehrgang des VSSK)

Richten von Profilen und Blechen. Anfeilen von Zapfen. Feilen ebener und
winkelrechter Flichen und einfacher Fassonen nach Riss, Mass oder Lehre. Ein-
passen von Schleifungen. Ausfithren einfacher genieteter und geschraubter
Arbeiten aus Profileisen und Blechen. Einfithren in das autogene und elektrische
Schweissen, Hartloten und Brennschneiden. Bedienen der Gasentwickler, Sauer-
stoff- und Dissousflaschen, Manometer, Schweiss- und Schneidbrenner, elek-
trischen Schweissmaschinen. Handhaben der verschiedenen Schweissmittel und
Elektroden. Ausfiithren einfacher Schweiss- und Lotarbeiten. Einfithren in die
Warmverformung des Eisens, wie Ausschmieden von Spitzen, Biegen von Win-
keln, Nachrichten von Werkzeugen. Mithelfen bei Montagearbeiten. Einfithren
in die Bearbeitung von Nichteisenmetallen.
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Drittes Lehrjahr und letztes Lehrhalbjahr

(Siehe Werkstittelehrgang des VSSK)

Selbstindiges Aufnehmen von Massen auf der Baustelle. Ausfithren ein-
facher Arbeitsstiicke, wie Konsolen, Geriistbocke, Fenster und Tiiren einschliess-
lich Anschlagen der Beschlige. Anfertigen einfacher Blech- und Rohrarbeiten,
nach Zeichnung (mit oder ohne Stiickliste) oder Skizze. Bearbeiten, z.B. Biegen,
Bohren und Sdgen von Stiicken aus Nichteisenmetallen und FEinpassen in
eiserne Grundkonstruktionen. Elektrisches und autogenes Schweissen von
Schmiede- und Gusseisen. Autogenes Schweissen von Bunt- und Leichtmetallen.
Hart- und Weichléten von Eisen und Buntmetallen.

Vervollkommnen im Schmieden und in den andern Arten der Warmver-
formung, z.B. Ansetzen, Spalten, Einrollen von einfachen Schnérkeln; Lochen.
Anfertigen von Winkeln und Bogen fir Konsolen, Wandarme, einfache Gitter
mit Hilfsmitteln wie Schablonen, Pressen, Sprenggabeln.

Herstellen von Werkzeugen. :

Selbstéindiges Montieren der in der Werkstatt ausgefithrten Arbeiten.

Ausfithren von Reparaturarbeiten.

Art. 6
Berufskenninisse

In Verbindung mit den praktischen Arbeiten sind dem Lehrling durch den
Lehrmeister folgende Berufskenntnisse zu vermitteln,

a. Materialkenntnisse: Herstellung, Merkmale, Eigenschaften, Be-
arbeitungsméglichkeiten und Verwendungszwecke der Werk- und Betriebs-
stoffe, wie
~ Stahl- und Gussorten, Nichteisenmetalle und Legierungen, |
— Halb- und Fertigfabrikate (Verbindungselemente, Profile, Réhren, Draht und

Bleche),
— Holz, Glas, Eternit, Kunststoffe,
~ Dichtungs-, Rostschutz-, Isolier- und Hilfsmaterialien.

b. Werkzeuge, Maschinen und Vorrichtungen: Benennung, An-
wendungsméglichkeiten, Handhabung und Unterhalt von
—~ Handwerkzeugen,
— Maschinen mit ihren Werkzeugen und Vorrichtungen,
- Messwerkzeugen,
— Wiarmedfen, Schmiede- und Schweisseinrichtungen.
Massnahmen zur Verhiitung von Unféllen und Berufskrankheiten.

¢c. Allgemeine Fachkenntnisse: Die wichtigsten Arbeitsverfahren am
Schraubstock, an Maschinen und Apparaten samt dazugehdrenden Bearbeitungs-
vorschriften. Lesen von Werkstattzeichnungen und Stiicklisten. Besprechung

. einfacher Montagearbeiten.
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II. Lehrabschlusspriifung

1. Durchfiihrung der Priifung
Art. 7

Allgemeines

1 Durch die Lehrabschlusspriifung soll festgestellt werden, ob der Prif-
hing die zur Austibung seines Berufes nétigen Fertigkeiten und Kenntnisse be-
sitzt.

2 Die Priifung wird von den Kantonen durchgefiihrt. Sie zerfillt in zwei
Teile: .

a. Prifung in den berufskundlichen Fachern (praktische Arbeiten, Berufs-
kenntnisse und Fachzeichnen);

b. Prufung in den geschéftskundlichen Fiachern (Rechnen, Buchfiithrung,
Muttersprache, Staats- und Wirtschaftskunde).

3 Die nachstehenden Bestimmungen beziehen sich, mit Ausnahme von
Artikel 17, ausschliesslich auf die Pritfung in den berufskundlichen Féchern,
wihrend sich die Priifung in den geschéftskundlichen Fachern nach den Anord-
nungen der zustindigen kantonalen Behdrde richtet. Die Bestimmungen von
Artikel 10-15 gelten als Mindestanforderungen.

Art. 8
Organisation der Prijfung

1 Die Priifung ist in einem hiezu geeigneten Betrieb durchzufiithren und in
allen Teilen sorgfiltig vorzubereiten. Dem Pruifling sind Werkbank, Werkzeuge,
die erforderlichen Maschinen und Vorrichtungen in gutem, betriebshereitem
Zustand zur Verfiigung zu stellen.

2 Die Unterlagen fiir die Priifungsarbeiten, wie Material, Werkstattzeich-
nungen oder Skizzen, sind dem Kandidaten erst beim Beginn der Priifung aus-
zuhéndigen. Sie sind ihm, soweit notwendig, zu erkliren.

~ Art.9
Experten

1 Fir jede Pritfung sind geniigend Fachleute als Experten zu ernennen. In
erster Linie sind Teilnehmer von Expertenkursen und, soweit méglich, Inhaber
des Meisterdiploms zu beriicksichtigen.

2 Die Experten haben dafiir zu sorgen, dass sich der Priifling auf allen Ar-

beitsgebieten wihrend einer angemessenen Zeit betitigt, damit eine zuverlissige
und vollstandige Beurteilung der vorgeschriebenen Berufsarbeiten maglich ist.
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3 Die Ausfithrung der Priifungsarbeiten ist von einem Experten gewissen-
haft zu iiberwachen. Er hat wihrend der Priafung die nétigen Aufzeichnungen
iber seine Beobachtungen zu machen.

¢ Die Beurteilung der ausgefithrten Arbeiten sowie die Abnahme der Prii-
fung in den Berufskenntnissen hat stets durch zwei Experten zu erfolgen. Bei
der Beurteilung der Priifungsarbeiten im Fachzeichnen hat mindestens ein Fach-
mann aus der Praxis, der mit der Ausfithrung von technischen Zeichnungen ver-
traut ist, mitzuwirken.

5 Die Experten haben den Priifling in ruhiger und wohlwollender Weise zu
behandeln. Allfsllige Bemerkungen sind sachlich anzubringen.

Art. 10
Priifungsdauer

Die Priifung in den berufskundlichen Fichern dauert 8 Tage. Davon ent-
fallen auf
a. die praktischen Arbeiten etwa 18 Stunden,
b. die Berufskenntnisse etwa 1 Stunde,
¢. das Fachzeichnen (Konstruktions- und Freihandzeichnen) etwa 5 Stunden.

2. Priifungsstoff .

Art. 11
Praktische Arbeiten

Jeder Priifling hat an einem oder mehreren Werkstiicken die nachstehenden
Arbeiten entsprechend den in den Zeichnungen oder Skizzen angegebenen For-
men und Massen auszufithren ):

1. Warmverformung: Ausfithren elementarer Schmiedearbeiten, wie Gitter-

teile, Beschlige. ’

2. Herstellen oder Richten von Bank- oder Steinwerkzeugen einschliesslich

Hirten.

8. Feilarbeiten: Ausfithren von Einpassarbeiten, Feilen von Ansdtzen oder’
Fassonen.

. Richten von Profileisen oder Blechen.

. Schweissen und Loten: Anfertigen einer autogenen Schweissprobe wie
Blech-, Rohr- oder Profileisenverbindung (Stumpf- oder Kehlnaht), einer
Hartlotprobe und einer elektrischen Schweissprobe (Stumpf- oder Kehlnaht
liegend). Anfertigen einer autogenen Schweissprobe in Bunt- und Leicht-
metall.

[0

1} ‘Werkstattzeichnungen fiir geeignete Priifungsstiicke kénnen beim Zentral-
sekretariat des Verbandes Schweizerischer Schlossermeister und Konstruktionswerk-
statten in Zirich bezogen werden.
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6. Ausfithren eines Arbeitsstiickes nach Zeichnung wie zum Beispiel Fenster-
flugel, Tiir- oder Schaukastendetail, Tiren fiir Sicherungstafeln, kleine
Gitter. An diesen Arbeitsstiicken miissen die wichtigsten Arbeitstechniken
des Berufes vorkommen, wie Schmieden, Biegen, Richten, Feilen, Anreissen,
Bohren, Versenken, Nieten, Gewindeschneiden, autogen und elektrisch
Schweissen, Lioten.

Art. 12

Berufskenninisse

Die Prifung ist anbhand von Anschauungsmatenal vorzunehmen. Sie er-
streckt sich auf folgende Gebiete:

a. Materialkenntnisse: Die wichtigsten im Bauschlossergewerbe verwen-
deten Werkstoffe geméss Artikel 6, Buchstabe a, Zubehtre wie Beschlige,
Schlosser, Schrauben, Nieten; Schweiss- und Létmittel; Rostschutzmittel ;
Schmier-, Schleif-, Reinigungs- und Befestigungsmittel; Brennstoffe.

b. Werkzeugkenntnisse: Verwendung, Behandlung und Unterhalt der
Maschinen und Apparate, Maschinen-, Bank- und Schmiedewerkzeuge,
Werkzeug fir Montage. Wirmedfen, Schmiede- und Schweisseinrichtung.
Schleifen von Spiralbohrern fiir die verschiedenen Metalle. Unfallverhiitung,
Schutzvorrichtungen.

¢. Allgemeine Fachkenntnisse: Lesen von Werkzeichnungen. Messen,
Anreissen. Sprossen- und Stabteilungen. Langenermittlung fir Ringe und
Kurven. Blechabwicklungen; Vorgiinge bei Schmiede- und Bankarbeiten.
Zurichten der Metalle fiir das Schweissen und Loten. Vorgénge beim Aus-
glithen, Hérten, Anlassen; die Anlauffarben. Montagevorgange, Verhalten
gegeniiber der Kundschaft. '

Art. 13

Fachzetchnen

Jeder Priifling hat eine einfache Konstruktion mit Stiickliste und eine
dekorative Schlosserarbeit nach Skizze und Angaben zu zeichnen. Die Kon-
struktionszeichnungen sind in den erforderlichen Rissen darzustellen und mit
den nétigen Schnitten und Massen zu versehen sowie zweckentsprechend an-
zuordnen 1),

3. Beurteilung und Notengebung
Art. 14

Beurteilung der prakiischen Arbeiten

1 Die Priifungsarbeiten werden in die nachstehenden 7 Positionen aufgeteilt.
Fir jede Position ist nur eine Note einzusetzen. In dieser sind sémtliche vor-

1) Zeichnungen fiir geeignete Priifungsarbeiten kénnen beim Zentralsekretariat
des Verbandes Schweizerischer Schlossermeister und Konstruktionswerkstétten in
Ziirich bezogen werden.
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kommenden Arbeitstechniken entsprechend ihrem Schwierigkeitsgrad zu be-
riicksichtigen. Wird eine Priifungsposition weiter in Unterpositionen aufgeteilt
und werden fir diese Teilnoten eingesetzt, so ist die Positionsnote nicht ein-
fach als arithmetisches Mittel von verschiedenen Teilnoten zu errechnen. Sie
ist vielmehr unter Beriicksichtigung dieser Teilnoten und Beachtung der Wich-
tigkeit der einzelnen Teilarbeiten im Rahmen der Privfungsposition zu schatzen
und nach Artikel 16 zu erteilen.
Pos.1. Warmverformung;
Pos.2. Werkzeugherstellung;
Pos.8. Feilarbeiten;
Pos.4. Richtarbeiten;
Pos.5. Autogenes und elektrisches Schweissen, Hartléten;
Pos.6. Maschinen- und Bankarbeit (Anreissen, Bohren, Versenken, Nieten,
Gewinde schneiden);

Pos.7. Zusammenbau.

2 Bei der Beurteilung der Arbeiten sind bei jeder Position Giite (Genauig-
keit und fachgemisse Ausfithrung), Arbeitsweise (Aufbau und Handfertigkeit)
und die auf die Arbeit verwendete Zeit (Arbeitsmenge) zu beriicksichtigen.

3 Tiir jede Priifungsarbeit ist die bendtigte Zeit aufzuschreiben.

o

Art. 15

Beurteilung der Berufskenninisse und des Fachzeichnens

Jede einzelne der nachstehenden Positionen der Berufskenntnisse und des
-Fachzeichnens ist gesondert zu beurteilen. Werden zur Ermittlung einer Po-
sitionsnote Teilnoten fiir Unterpositionen verwendet, so darf die Positionsnote
nicht einfach als arithmetisches Mittel aus den Teilnoten errechnet werden.
Sie ist vielmehr unter Beriicksichtigung dieser Teilnoten und Beachtung ihrer
Wichtigkeit im Rahmen der Priifungsposition zu schitzen und nach Artikel 16
zu erteilen.

Berufskenntnisse
Pos.1. Materialkenntnisse;
Pos.2. Werkzeuge, Maschinen und Vorrichtungen;
Pos.8. Allgemeine Fachkenntnisse.

Fachzeichnen

Pos.1. Technische Richtigkeit der Konstruktion;
Pos.2. Massangaben und Stiickliste (richtige und vollsténdige Eintragung);

Pos.8. Zeichnerische Ausfiihrung (Anordnung der Risse und Schnitte, Strich,
Begchriftung);
Pos.4. Freihandzeichnen.
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Art. 16
Notengebung

1 Die Experten haben in jeder Priifungsposition die Leistungen wie folgt
zu beurteilen und die entsprechenden Noten zu geben 1):

Eigenschaften der Leistung . Beurteilung Note
Qualitativ und quantitativ vorziiglich . . . . . . . . . sehr gut 1
Sauber, nur mit geringen Fehlern behaftet . . . . . . . gut 2
Trotz gewisser Méngel noch brauchbar . . . . . . . .. . geniigend 3
Den Mindestanforderungen, die an einen angehenden Bau-

schlosser zu stellen gind, nicht entsprechend . . . . . ungeniigend 4
Unbrauchbar . . . . . . . . . . .. ... ... .. unbrauchbar 5

2 Pir die Beurteilung «sehr gut bis gut», beziehungsweise «gut bis genii-
gend» diirfen die Zwischennoten 1,5, beziehungsweise 2,5 erteilt werden. Weitere
Zwischennoten sind nicht gestattet.

3 Die Note in den praktischen Arbeiten, den Berufskenntnissen und im
Fachzeichnen (Konstruktions- und Freihandzeichnen) wird je als Mittelwert
aus den Noten der einzelnen Priifungspositionen bestimmt und auf eine Dezi-
malstelle ohne Berticksichtigung eines Restes berechnet.

4 Auf Einwendungen des Priiflings, er sei in grundlegende Arbeiten nicht
eingefiihrt worden, darf keine Riicksicht genommen werden. Die Angaben des
Priiflings sind jedoch im Expertenbericht (Art.17, Abs.4) zu vermerken.

Art. 17
Priifungsergebnis

1 Das Ergebnis der Lehrabschlusspriiffung wird in einer Gesamtnote aus-
gedriickt. Sie wird aus den folgenden vier Noten ermittelt, von denen die Note
der praktischen Arbeiten doppelt zu rechnen ist:

Mittelnote in den praktischen Arbeiten,

Mittelnote in den Berufskenntnissen,

Mittelnote im Fachzeichnen (Konstruktions- und Freihandzeichnen),

Mittelnote aus der Pritfung in den geschiftskundlichen Fachern (Rechnen,
Buchfithrung, Muttersprache, Staats- und Wirtschaftskunde).

2 Die Gesamtnote ist das Mittel aus diesen Noten (/; der Notensumme);
sie ist auf eine Dezimalstelle ohne Berticksichtigung eines Restes zu berechnen.
3 Die Prifung ist bestanden, wenn sowohl die Note der praktischen Arbei-
ten als auch die Gesamtnote je den Wert 8,0 nicht iiberschreitet. Wer jedoch in
4 Positionen der praktischen Arbeiten ungentigende Noten erhilt, hat die Prii-
fung nicht bestanden, selbst wenn die Mittelnote trotzdem noch geniigend wire.

1) Formulare fiir die Eintragung der Noten konnen beim Zentralsekretariat des
Verbandes Schweizerischer Schlossermeister und Konstruktionswerkstiatten in Ziirich
unentgeltlich bezogen werden.

Bundesblatt. 110.Jahrg. Bd. L 29
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4 Zeigen sich bei der Priifung Mingel in der beruflichen Ausbildung, so
haben die Experten genaue Angaben iiber ihre Beobachtungen in das Priifungs-
formular einzutragen.

5 Das ausgefiillte Notenformular ist nach der Priifung durch die Experten
unverziiglich der zusténdigen kantonalen Behdrde zuzustellen.

Art. 18

Fahigheitszeugnis
Wer die Lehrabschlusspriifung bestanden hat, erhilt das eidgendssische
Fahigkeitszeugnis, das seinen Inhaber berechtigt, sich als gelernten Bau-
schlosser zu bezeichnen.

III. Inkrafttreten

Art. 19

Dieses Reglement ersetzt dasjenige vom 21.Mai 1948 und tritt am 1.Mérz
1958 in Kraft.

Bern, den 80.Dezember 1957.

Ewdgenosszsches Volkswirtschaftsdepartement

3666 Holenstein

Wetthewerh- und Stellenansschreibungen, sowie Anzeigen

Ediktalvorladung

Kliger: Rusconi Attilio, Baufithrer, Holunderhof 5, Ziirich 11,

Beklagier: Wipfli Paul, geb. 11. Februar 1918, von Erstfeld, zur Zeit un-
bekannten Aufenthaltes,

betreffend: Widerspruchsklage nach Artikel 106 SchKG.
Verhandlungsort und Termin: Landgericht Uri, Rathaus, Altdorf, Diens-
tag, den 25. Februar 1958, 11 Uhr.

Der Beklagte wird zu dieser Verhandlung auf dem Ediktalwege vorgeladen.
Altdorf, den 11, Februar 1958.
Far das Landgericht Uri,

Der Gerichtsschreiber:
3690 . J. Schuler
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